Navod k pouziti 4COA2, 4, 6

N 04/2011

VSeobecn é

Tento navod k pouziti je &en procerpadla 4COA2, 4, 6 a
obsahuje instrukce pro instalaci, pouzivani a Gdrdb nutné,
aby vSechny pracdipdopra¥, montézi, zapojovani provozu a
udrzke provadl kvalifikovany, zodpovédny a odborny
personal

Bezpe énost

Pred @gipojenimcerpadla k siti napajeni je nutntepwdcit se
zda se tato nenachazi pod &téap a zda je zabezpena proti
nech&nému zapnuti.

Ve svorkovnici nesmi byt Zadna cizldsa, néistoty ani
vlhkost.

Po delSim provozu ¥&eni mize dojit k zakéti povrchu
statoru a mize dojit fii ptipadném dotyku k popaleni.

Technicka data

Doprava a uskladn éni
Pri prepra chréite cerpadla ped poskozeninCerpadla
skladujte v suchém prdedi.

Urcéeni vyrobku

Cerpadla této typovéady jsou jednostumva odstediva
¢erpadla. Jsou tena proserpaniteznych a chladicich emulzi
a oleji s viskozitou max. 150mfs’. Hodnoty uvedené na
Stitku a v tabulce niZe jsou stanoveny pro kapairiskozit
1mnfs™. Se zvy3uijici se viskozitou klesa dodavané mnazstv
Tyto ¢erpadla nesmicerpat jakékoliv hoFlavé nebo tkavé
latky, a nesngji pracovat ve vybusSném proskedi.

Motory téchtocerpadel odpovidaji normatady EN60034
(stupéi kryti IP54).Neni-li na vykonovém Stitku uvedeno
jinak, jsou motory dimenzovany pro teploty okoli-et6°C do
+40°C a vySky instalace do 1000m n. m.

4COA2 4COA4 4COA6
Jistici proud fi(O0V) [A] 0,35 0,45 0,60
Max. provozni tlak * [kPd ~48 ~ 50 ~ 58
Maxi.provozni pétok * [/min] ~70 ~ 80 ~85
Min. provozni pfitok * [I/min] 0
Saci vySka (dle ponoru) min.-max. [cm] 90-270
Kinematicka viskozita min.-max. [mn'/g] 1-150

* hodnoty jsou zavislé na viskoziterpané kapaliny. Ochranigul getizenimierpadla zajifuje jistici proud.

Hodnoty napti: Standardé&
Trifaz. varianta motoru
jednofaz. varianta motoru

Montaz

Pred montazi provézt gévou prohlidkucéerpadla a fipadné
zavady odstranit odbornym igobem.

Cerpadla jsou wena pro svislou montaz za pomotirgby
piimo na nadrz gerpanou kapalinou.ifpojuji se peva za
pomocictyi Sroulli M6 na roztéi 115mm.

Saci otvor vika hydrauliky musi byt minim&la5mm nade
dnem néadrze, aby nedochazelo k nasavani usazenin.
Minimalni vySka hladinyerpané kapaliny musi byt nad
arovyni ok¥zného kola, maximalni droiehladiny 20mm pod
dosedaci plochoutipojovaci giruby.

Zahdjeni provozu

Pti ptipojeniéerpadla na rozvodnout'se nutno dodrzet
ustanoveni platnychipdpisi a norem, zejmén@SN 33 2000-
4.41 a5.54.

VSechny prace na mototerpadla srji provadt jen
kvalifikované osoby ve vypnutém a protiépvnému zapnuti
zajisS€nému stavu.

Dbéat na udaje vykonového Stitku a schértipgpeni ve
svorkovnici.

Po zapojeni svorkovnice Kigodnimu kabelu a zakryti krytem
svorkovnice, motor kratce roghnout a zkontrolovat smysl
ot&eni rotoru. Spravny smysl @é&ni je vlevo pi pohledu
shora na motor. (U typ 4COA2,4,6- neni rotor vo#n
viditelny, proto Ize nespravny $mot&ieni zjistit pouze
absenci hydraulického vykonu, gopovisunutimterpadla

z nadrze a kontrolou sfru ot&eni Hidele pod firubou).V
piipack nespravného séru ota&eni motoru svorkovnici
piepoélovat. Kryt svorkovnice Ize podiibdo libovolné polohy
pod Uhlem 90°.

3x 400V, 50Hz: Y/D: 380-44Q%0-254V
1x 230V, 50Hz : 220-240V

60Hz :Y/D 400-480V/230-277V

Ukon éeni provozu

Zafizeni odpojit od rozvodu elektrické energie
Odmontovat kryt svorkovnice a rozpojitiyody.

Cerpadlo od3roubovat a vyjmout z nadrze

Udrzba

Cerpadla nevyZaduiji Zadnou zvlastni Gdrzbu. V prowdizat
na to, abyerpadlo nepracovalo "na sucho", proté2epana
kapalina zajiBuje jak zarove prevenci proti zaigni
hydraulickécasti, takcasté&ne jeho chlazeni.

Servis

Pti provozucerpadla Bhem jeho Zivotnosti e dojit (i
cerpéani abraziw)Sich médii) k opdebeni gkterychcasti.
Zvl&Se€ objezného kola a vika hydrauliky.

U ¢erpadla Ize jednoduchym vratnymigpbem rozélat
pouze viko hydrauliky pro vysmu ol®zného kola:
OdSroubovat dva Srouby vika hydrauliky.

Ob&zné kolo pomoci vhodnéhotadli opatrs stdhnout

z hridele doh (kolo je na kideli nalisované).

Opetovné lisovani o&Zného kola je nutné provétdopatrrg,
aby nedoslo k poSkozeni lozisek v motoru.

DalSi pripadné opravy provadi vyrobce.
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Likvidace

Pripadna likvidace tohoto vyrobku i jeho jednotlivyg&sti musi byt provedenaigmbem Setrnym k zivotnimu préestli firmami

k tomuto utenych.

01 TELESD - (slitina Al, ogel tubky, nebe mosaz.
trubky, nebo slitina Cu)

02 ROTOR S HRIDELI - (ocel, gisty Al)

03 STATCOR UPLNY - (slitina Al, Cu, ocel)

04 OBEZNE KOLO - {(POM neba slitina Al nebo Cu)

05 ViIKO HYDRALLIKY - (slitina Al)

06 LOZISKO SPODNI - (6203 27)

07 LOZISKO HORNI - (6201 22)

08 PDLOZKA VYROVNAVACI - (ocel)

09 KROUZEK ODSTRIKGVACK - (pry?)

10 TESNENI POD SKRIN - (pry2)

11 SKRIN SYORKOVNICE - (slitina Al)

12 TESNEN| POD VIKO - (pryz)

13 VIKO SVORKQVNICE - (slitina Al)

14 SVORKGVNICE - (plast)

Druh odpadu Kod Kateg. Zisob nakladani
Odpad z elektor. A elektron. Aaeni- 16 02 14 @] Ostatni odpad-vyuZitelny odpad-po
vyifazena zédzeni vytiidéni nutno pedat opravéné osob
Papirovy a/nebo lepenkovy obal 15010 o] provadijici vykup odpadu nebo
Ostatni vyazena zézeni-kovové dilce 170407 | O druhotnych surovin
cerpadel (bez zbytkoleje)
Ostatni vyazena zéizeni-nekovové dilce | 16 02 16 @] Ostatni odpad-nutno shromazditealat
cerpadel (nap z uhliku, karbidu, provozovateli skladky odpadu
keramiky)
Ostatni vyazena zézeni-pryzové dilce 16 02 16 o]
cerpadel Ostatni odpad nutno shromazditiegat
Dreweny obal 150103 o k zneSkod#ni ve spalovi odpadu
Plastovy obal-folie z PE 1501 02 o]
Drobné plastovéiedmnety 160216 | O
Ostatni motorové,ipvodové anebo mazag¢il3 02 08 N
oleje Nebezpény odpad-nutno shromézdit a
Ostatni rozpoustla a jejich snsi 140601 | N predat k zneSkodmi k tomu opraveéné
s konzervanimi prostedky (mimo 14 06 02 osol®
biologicky odbouratelné) 14 06 03

2 POZOR, polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmii twhledem k toxicit spalin spalovanim jinde ne? ve spal®walpadu.
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