Navod k pouziti 4COA2, 4, 6
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VSeobecné

Tento navod k pouziti je ur€en pro Cerpadla 4COA2,4, 6 a
obsahuje instrukce pro instalaci, pouzivani a idrzbu. Je nutné,
aby vSechny prace pii dopravé, montazi, zapojovani provozu a
udrzbé provadél kvalifikovany, zodpovédny a odborny
personal.

Bezpecnost

Pted pfipojenim cCerpadla k siti napdjeni je nutno presveédcit se
zda se tato nenachdazi pod napétim a zda je zabezpecena proti
nechténému zapnuti.

Ve svorkovnici nesmi byt zadna cizi télesa, necCistoty ani
vihkost.

Po delsim provozu zafizeni mtize dojit k zahtati povrchu
statoru a muze dojit pfi ptipadném dotyku k popaleni.

Technicka data

Doprava a uskladnéni
P1i prepravé chraiite cerpadla pied poskozenim. Cerpadla
skladujte v suchém prostiedi.

Urcéeni vyrobku

Cerpadla této typové fady jsou jednostupiiova odstiediva
¢erpadla. Jsou uréena pro ¢erpani feznych a chladicich emulzi
a olejii s viskozitou max. 150mm?s. Hodnoty uvedené na
Stitku a v tabulce niZe jsou stanoveny pro kapalinu o viskozité
1mm?s. Se zvy3ujici se viskozitou klesa dodavané mnoZstvi.
Tyto ¢erpadla nesmi erpat jakékoliv hoilavé nebo tékavé
latky, a nesméji pracovat ve vybu$ném prostiedi.

Motory téchto Cerpadel odpovidaji normam fady EN60034
(stupen kryti IP54). Neni-li na vykonovém §titku uvedeno
jinak, jsou motory dimenzovany pro teploty okoli od —15°C do
+40°C a vysky instalace do 1000m n. m.

4COA2 4COA4 4COA6
Jistici proud (pti 400V) [A] 0,35 0,45 0,60
Max. provozni tlak * [kPa] ~48 ~50 ~58
Maxi.provozni pritok * [/min] ~70 ~ 80 ~ 85
Min. provozni priitok * [I/min] 0
Saci vy$ka (dle ponoru ) min.-max. [cm] 90-270
Kinematickd viskozita min.-max. [mm?/s] 1-150

* hodnoty jsou zavislé na viskozité ¢erpané kapaliny. Ochranu pfed pietizenim ¢erpadla zajistuje jistici proud.

Hodnoty napéti: Standardné:
Ttifaz. varianta motoru
jednofaz. varianta motoru  1x 230V, 50Hz : 220-240V

Montaz

Pfed montazi provézt peclivou prohlidku ¢erpadla a ptipadné
zavady odstranit odbornym zptisobem.

Cerpadla jsou uréena pro svislou montaz za pomoci piiruby
pfimo na nadrz s Cerpanou kapalinou. Ptipojuji se pevné za
pomoci Ctyf Sroublt M6 na rozteci 115mm.

Saci otvor vika hydrauliky musi byt minimaln€ 25mm nade
dnem nadrze, aby nedochdzelo k nasavani usazenin.
Minimalni vyska hladiny ¢erpané kapaliny musi byt nad
urovni obézného kola, maximalni roven hladiny 20mm pod
dosedaci plochou pfipojovaci piiruby.

Zahajeni provozu

P1i pfipojeni Cerpadla na rozvodnou sit’ je nutno dodrzet
ustanoveni platnych predpisti a norem, zejména CSN 33 2000-
4.41 3 5.54.

Vsechny prace na motoru ¢erpadla sméji provadét jen
kvalifikované osoby ve vypnutém a proti opétovnému zapnuti
zajiSténému stavu.

Dbat na udaje vykonového stitku a schéma pfipojeni ve
svorkovnici.

Po zapojeni svorkovnice k pfivodnimu kabelu a zakryti krytem
svorkovnice, motor kratce rozbéhnout a zkontrolovat smysl
otaceni rotoru. Spravny smysl otaceni je vlevo pii pohledu
shora na motor. (U typia 4COAZ2,4,6- neni rotor volné
viditelny, proto 1ze nespravny smér otaceni zjistit pouze
absenci hydraulického vykonu, popi. povysunutim cerpadla

Z nadrze a kontrolou sméru otaceni hiidele pod ptirubou). V
pfipad¢ nespravného sméru otaceni motoru svorkovnici
prepolovat. Kryt svorkovnice 1ze pootocit do libovolné polohy
pod thlem 90°.

3x 400V, 50Hz: Y/D: 380-440V/220-254V

60Hz :Y/D 400-480V/230-277V

Ukoncéeni provozu

e Zatizeni odpojit od rozvodu elektrické energie

e Odmontovat kryt svorkovnice a rozpojit privody.

e Cerpadlo odsroubovat a vyjmout z nadrze
Udrzba
Cerpadla nevyzaduji zadnou zvlastni udrzbu. V provozu dbat
na to, aby Cerpadlo nepracovalo "na sucho", protoze ¢erpana
kapalina zajist'uje jak zaroven prevenci proti zadfeni
hydraulické ¢asti, tak ¢astecné jeho chlazeni.

Servis
Pti provozu cerpadla béhem jeho Zivotnosti mize dojit (pfi
Cerpani abrazivngjsich médii) k opotiebeni nékterych ¢asti.
Zvlasteé obézného kola a vika hydrauliky.
U cerpadla l1ze jednoduchym vratnym zptsobem rozdélat
pouze viko hydrauliky pro vyménu obézného kola:

e Odsroubovat dva Srouby vika hydrauliky.

e Obé¢zné kolo pomoci vhodného natradi opatrné stahnout
z hridele dolt (kolo je na hiideli nalisované).

e Opétovné lisovani obézného kola je nutné provadét opatrné,
aby nedoslo k poskozeni lozisek v motoru.

DalSi piipadné opravy provadi vyrobce.



Seznam zakladnich dild
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13

01 TELESO - (slitina Al, ocel tubky, nebo mosaz.
trubky, nebo slitina Cu)

02 ROTOR S HRIDELI - (ocel, &isty Al)
03 STATOR UPLNY - (slitina Al, Cu, ocel)
04 OBEZNE KOLO - (POM nebo slitina Al nebo Cu)
05 VIKO HYDRAULIKY - (slitina Al)
06 LOZISKO SPODN - (6203 22)
07 LOZISKO HORNi - (6201 22)

¢(C - Rl 08 PDLOZKA VYROVNAVACI - (ocel)
/ ] L 09 KROUZEK ODSTRIKOVACI - (pry2)
s Ol O 10 TESNENI POD SKRIN - (pryz)
11 / ~Na - G < 11 SKRIN SVORKOVNICE - (slitina Al)

— —_— 12 TESNENI POD VIKO - (pry2)
13 VIKO SVORKOVNICE - (slitina Al)
6 14 SVORKOVNICE - (plast)

14  HS

Likvidace
Ptipadna likvidace tohoto vyrobku i jeho jednotlivych ¢asti musi byt provedena zpiisobem Setrnym k zivotnimu prostiedi firmami
k tomuto uréenych.

Druh odpadu Kod Kateg. Zptisob nakladani
Odpad z elektor. A elektron. Zatizeni- 16 02 14 O Ostatni odpad-vyuzitelny odpad-po
vylazena zafizeni vytfidéni nutno predat opravnéné osobé
Papirovy a/nebo lepenkovy obal 150101 O provadgjici vykup odpadu nebo
Ostatni vyfazend zafizeni-kovové dilce 17 04 07 0 druhotnych surovin
Cerpadel (bez zbytkt oleje)
Ostatni vyfazena zatizeni-nekovové dilce 16 02 16 O Ostatni odpad-nutno shromazdit a pfedat
Cerpadel (napf. z uhliku, karbidu, provozovateli skladky odpadu
keramiky)
Ostatni vyfazena zatizeni-pryzové dilce 16 02 16 O
Cerpadel i e .
Dfeveny obal 150103 0 EStatIVlll( ng:ad, nutno slhror{laz;ht (211 predat
Plastovy obal-folie z PE 150102 | O zneskodnent ve spalovne odpacu
Drobné plastové predméty ? 160216 | O
Ostatni motorové, pfevodové anebo mazaci | 13 02 08 N
oleje Nebezpecny odpad-nutno shromazdit a
Ostatni rozpoustédla a jejich smési 14 06 01 N piedat k zneskodnéni k tomu opravnéné
s konzerva¢nimi prostiedky (mimo 14 06 02 osobé
biologicky odbouratelné) 14 06 03

2 POZOR, polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicit& spalin spalovanim jinde neZ ve spalovné odpadu.
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